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Greif- und Schneidzangen DIN

Hebellibersetzte Seitenschneider, Vornschneider und Schragschneider

Mape ISO 5747

Identisch mit ISO 5747 . 1984

ICS 25140.30
Deskriptoren: Greifzange, Schneidzange, Schragschneider, Seitenschneider, Vornschneider

Pliers and nippers — Lever assisted side cutting pliers, end and diagonal cutting nippers —
Dimensions — Identical with ISO 5747 : 1984

Pinces et tenailles — Pinces articulées coupantes de céte, coupantes en bout et coupantes diagonale —
Dimensions — Identique a ISO 5747 : 1984

Die Internationale Norm ISO 5747 : 1984, “Pliers and nippers — Lever
assisted side cutting pliers, end and diagonal cutting nippers —
Dimensions”, ist unverdndert in diese Deutsche Norm iibernommen
worden.

Nationales Vorwort
Die Internationale Norm 1SO 5747 : 1984 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 29 —
Werkzeuge — unter dem mafgeblichen Mitwirken deutscher Fachleute erstelit.

Auf der ISO/TC 29-Sitzung am 10. und 11.12.1992 in London wurde beschlossen (Doku-
ment ISO/TC 29 N 2165 — Resolution 28)

in Bild 1 das MaB G statt an der Schneide am geéffneten Zangenmaul anzugeben;
in Bild 3 das MaB L, nur bis zum Kraftpfeil F(F,) anzugeben;
in Tabelle 5 die MaBe T; zu dndern von 10 mm in 12 mm und von 12 mm in 14 mm.

Fortsetzung Seite 2 bis 7

Normenausschul Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fur Normung e.V.
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Deutsche Ubersetzung

Greif- und Schneidzangen

Hebellibersetzte Seitenschneider, Vornschneider und Schragschneider
MaBe

Vorwort

Die ISO (Internationale Organisation fir Normung) ist die weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute (ISO-Mit-
gliedskorperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der 1SO. Jede Mitglieds-
korperschaft, die sich fiir ein Thema interessiert, flir das ein Technisches Komitee eingesetzt wurde, ist berechtigt, in
diesem Komitee mitzuarbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaatliche) Organisationen, die mit der ISO in
Verbindung stehen, sind an den Arbeiten ebenfalls beteiligt. Hinsichtlich der elektrotechnischen Normung arbeitet die ISO
eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die von den Technischen Komitees verabschiedeten Entwiirfe zu Internationalen Normen werden den Mitgliedskorper-
schaften zundchst zur Annahme vorgelegt, bevor sie vom Rat der ISO als Internationale Normen bestatigt werden. Sie
werden nach den Verfahrensregeln der 1ISO angenommen, wenn mindestens 75% der abstimmenden Mitgliedskérper-
schaften zugestimmt haben.

Die Internationale Norm ISO 5747 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 29 Werkzeuge erstellt.

1 Zweck

Diese Internationale Norm legt die HauptmaBe fir hebellbersetzte Seiten-, Vorn- und Schrégschneider fest sowie die
Prafwerte fiir die Zangen zur Uberpriifung ihrer Funktionstauglichkeit nach ISO 5744. Aligemeine technische Anforderun-
gen sind in ISO 5743 enthalten.

Die in dieser Internationalen Norm enthaltenen Bilder sind nur Beispiele und sollen nicht die Gestaltung durch den Her-
steller beeintrachtigen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Normen enthalten Festlegungen, die, durch die Verweisung in diesem Text, auch fiir diese Internationale
Norm gelten. Zum Zeitpunkt der Verdffentlichung waren die angegebenen Ausgaben giiltig. Alle Normen unterliegen der
Uberarbeitung. Vertragspartner, deren Vereinbarungen auf dieser Internationalen Norm basieren, sind gehalten, nach Még-
lichkeit die neuesten Ausgaben der nachfolgend aufgefiinrten Normen anzuwenden. IEC- und 1SO-Mitglieder verfligen
Uber Verzeichnisse der gegenwartig gultigen Internationalen Normen.
1ISO 5743 : 1982

Pliers and nippers — General technical requirements
ISO 5744 : 1988

Piiers and nippers — Methods of test
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) Nationale FuBnote: Siehe Nationales Vorwort
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Tabelle 1 MaBe in mm
L Ly wy w, G T,

max. max. max. min. max.
125t 6 25 32 4 10 6
140+ 7 28 36 45 11 8
160+ 8 32 40 5 12 10
200t 10 40 50 6 16 16

'y Nationale FuBnote: Siehe Nationales Vorwort

Schneidzangen sind nach I1SO 5744 zu priifen.

Nach der Belastungspriifung darf die bleibende Anderung des GriffmaBes s den in Tabelle 2 angegebenen Wert nicht
uberschreiten.

Falls das MaB L fiir die Belastungsprufung nicht geeignet ist, darf folgende Gleichung benutzt werden:
_ F - L1
L;

F

Dabei ist

F’ die Kraft, die nicht in Tabelle 2 angegeben ist;

F  die Kraft, die in Tabelle 2 angegeben ist;

L, derin Tabelle 2 angegebene Abstand zwischen dem Mittelpunkt des Gelenkniets und dem Kraftangriffspunkt;
L’y der gemessene Abstand zwischen dem Mittelpunkt des Gelenkniets und dem Kraftangriffspunkt.

Die maximale Trennkraft F; und der Prifdrahtdurchmesser D dirfen die in Tabelle 2 angegebenen Werte nicht lber-
schreiten.

Tabelle 2
Belastungsprifung
dos harion e plsibonde
L Ly Priifdrahtes Hebel- Trennkraft Kraft Anbcﬁ'rtfﬁrédges
verhéltnis?) GriffmaBes
D') Fy F 5°)
mm mm mm N N mm
125 60 1,25 15 260 360 1
140 75 1,4 15 310 450 1
160 90 1,6 15 370 540 2
200 125 2 15 530 750 3
) Angaben Uber harte Prifdrahte sind in ISO 5744 enthalten.
3} Hebelverhéltnis = ]
%) s = w, - w, (siehe I1SO 5744)




